® bundesrepublik @ Gebrauchsitiuster 

® DE 29518398 Ul 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(JJ) Aktenzeichen: 
© Anmeldetag: 
@ Eintragungstag: 
@ Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



29518398.5 
20.11.95 
25. 1.96 

7. 3.96 



© Int. CI. 8 : 

B23K 11/14 



s 

00 

IA 
O) 
CM 

111 

Q 



@ Inhaber: 

Heberle, Manfred, 85241 Hebertshausen r DE 

@ Vertreter: 

Weber & Heim Patentanwalte, 81479 Munchen 



) AufschweiSbares Befestigungselement 



00 

3 



in 

CM 

Q 



BUNDESDRUCKERE. 01.96 609 970/271 



9/3 



Weber & Heim 

Deutsche Patentanwalte 
European Patent Attorneys 



D-81479 MONCHEN 
Irmgardstrasse 3 

Talofon: (089) 79 9047 

Telex: 5-212877 
Telefax: (089)791S256 



B 702 



Aufschwe iBbares Befestigungselement 



Die vorliegende Erfindung betrif ft Befestigungselemente und 
insbesondere Befestigungselemente, die auf einfache Weise 
rait einem Werkstttck verschweiBt werden kdnnen. 

Die erfindungsgemaBen Befestigungselemente werden durch Wi- 
derstands-ImpulsschweiBen nach dem Kondensator-Entladungs- 
prinzip auf ein metallisches Werksttick auf geschweiBt . Sie 
dienen beispielsweise der Verbindung des Werkstuckes mit 
anderen Werkstiicken. Die Befestigungselemente kdnnen bei- 
spielsweise die Form von Winkelteilen, Beschlagen, Haken, 
Osen, HohlkOrpern, wie Innengewindebuchsen oder SchweiBmut- 
tem, besitzen. 

Bisher wurden derartige Befestigungselemente durch Punkt- 
schweiBen oder BuckelschweiBen mit dem Werkstuck verbunden. 
Diese Verfahren besitzen jedoch verschiedene Nachteile. Zum 
einen 1st das Anbringen der einzelnen punktformigen Ver- 
schweiBungen zei^ind energieaufwendig. Zum anderen bleiben 
die SchweiBpunkte auf der Ruckseite des WerkstUcks sicht- 
bar. Haufig ist es notwendig, die VerschweiBungen durch Ab- 
schleifen oder Polieren nachzubehandeln, was zusatzliche 
Zeit erfordert. 

Aufgabe der Erfindung war es daher, Befestigungselemente 
zur Verfiigung zu stellen, die sich schnell, einfach und si- 
cher durch Widerstands-ImpulsschweiBen mit einem metalli- 



schen WerkstUck ver.binden lessen und bei denen nach dem 
Verschweifien keine Nachbehandlung erforderlich 1st. 

Eine weitere Aufgabe war es, Befestigungselemente anzuge- 
ben die sich auf einfache Weise uber Bohrungen im Werk- 
sttick zentrieren lassen. Weitere Aufgaben ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung . 

Die obigen Aufgaben werden durch die Befestigungselemente 
gemafi Anspruchen 1 und 11 gelost. Weitere Ausgestaltungen 
ergeben sich aus den Unter anspriichen . 

Die erfindungsgemafien Befestigungselemente weisen eine 
Grundplatte auf, auf der sich ein Auf sat z befindet. Dieser 
Aufsatz ist fest mit der Grundplatte verbunden, vorzugs- 
weise sind Grundplatte und Aufsatz einstttckig ausgbildet. 
Der Aufsatz kann beispielsweise ein Beschlag, ein Haken, 
eine Ose oder auch ein zylindrischer Hohlkorper sein. Bei- 
spiele fur einen Hohlkorperauf satz sind eine mnengewinde- 
buchse Oder SchweiBmutter, ein zylindrischer Hohlkorper mi t 
AuBengewinde cder ohne Gewinde. Gewohnlich weist die Grund- 
platte, wenn der Aufsatz ein Hohlkorper ist, eine den. Hohl- 
raum des Aufsatzes entsprechende Durchgangsfif fnung auf. Der 
Hohlkorperaufsatz kann an seinem von der Grundplatte ent- 
fernt gelegenen Ende sacklochartig angeschlossen sein, so 
daB ein Gegenstiick nur Uber die Durchgangsof fnung einge- 
fiihrt werden kann. 

Das Befestigungselement besteht aus einem leitfahigen Mate- 
rial vorzugsweise Metall und insbesondere Stahl oder Alu- 
minium. Besonders bevorzugt ist Edelstahl. Messing oder 
Kupfer sind ebenfalls geeignet. 



Die erfindungsgemaBen Befestigungselemente sind dadurch ge 
kennzeichnet, daB in der Grundplatte wenigstens zwei 
SchweiBspitzen ausgebildet sind, die in Richtung auf das 
anzuschweiflende Werkstuck hin vorspringen und an. Rand der 
Grundplatte urn den Aufsatz herum angeordnet sind. Vorzugs- 
weise besitzen die SchweiBspitzen die Form zylindrischer 
Stifte. 



Das erfindungsgemaBe Befestigungselement wird auf der 
gewilnschten Stelle auf dem Werkstuck aufgesetzt und durch 
Widerstands-ImpulsschweiBen, bevorzugt nach dem Kondensa- 
tor-Entladungsprinzip, mit diesem verschweiBt. Das Ver- 
schweiBen kann mittels Kurzzeit-Hubztindung oder durch Spit- 
zenzundung erfolgen. Beispielsweise kann hierzu ein sta- 
tionares SchweiBgerat oder eine SchweiBpistole verwendet 
werden. ZweckmaBig enthalt das SchweiBgerat einen dem je- 
weiligen Befestigungselement angepaBten Metalleinsatz, der 
wenn das SchweiBgerat auf dem Befestigungselement aufge- 
setzt wird, Uber den SchweiBspitzen zu liegen kommt, und 
durch den ein StromfluB geleitet werden kann, der dazu 
ftthrt, daB die SchweiBspitzen und die den SchweiBspitzen 
gegeniiberliegenden Bereiche des Werkstucks aufschmelzen und 
miteinander verschweiBt werden. 

Besonders bevorzugt sind die SchweiBspitzen von ringfor- 
migen VorsprUngen umgeben, die uber die untere, dem Werk- 
sttlck zugewandte Seite der Grundplatte vorspringen, jedoch 
weniger weit als die SchweiBspitzen uber die Unterseite 
der Grundplatte herausragen. Diese ringfOrmigen Vorsprunge 
fuhren zu einem besonders gleichmaBigen StromfluB durch 
die ZOndspitze. 



ZweckmaBig werden SchweiBspitzen und ringfdrmige Vor- 
spriinge in die Grundplatte eingestanzt. Die Anzahl der 



SchweiBspitzen betragt vorzugsweise zwei. FUr gr68ere 
Befestigungselemente oder solche Befestigungselemente, die 
einer starken Belastung ausgesetzt sind, konnen jedoch auch 
mehr als zwei SchweiBspitzen verwendet werden, die an 
geeigneter Stelle in die Grundplatte eingebracht sind. 

Mit den erfindungsgemaBen Befestigungseleroenten wird das 
aufwendige und teure Punktschweiflen oder BuckelschweiBen 
nicht mehr erforderlich. Vielmehr lassen sich die beschrie- 
benen Befestigungselemente auf einfache, schnelle und kost- 
engtinstige Weise mit einem WerkstUck verschweiBen. Zudem 
ist es moglich, den SchweiBvorgang mit Hilfe einer nume- 
risch gesteuerten Vorrichtung (CMC) durchzuf Uhren, wodurch 
eine weitere Zeit- und Kostenersparnis erreicht wird. 

Eine weitere Verbesserung kann erfindungsgemaB bei Befesti- 
gungselementen mit einem durch Aufsatz und Grundplatte ver- 
laufenden Hohlraum erzielt werden. Derartige Befestigungs- 
elemente werden gewohnlich auf Durchgangsof f nungen im 
WerkstUck befestigt. Dazu ist es erforderlich, daB der 
Hohlraum des Befestigungselements exakt iiber der entspre- 
chenden Durchgangsof fnung im WerkstUck zu liegen kommt und 
beide Telle in dieser Lage miteinander verschweiBt werden. 
Haufig werden zum Positionieren des Befestigungselements 
eigens angefertigte Schablonen verwendet, die auf das 
WerkstUck aufgelegt werden. An den fUr die Befestigungsele- 
mente vorgesehenen Stellen befinden sich den Umrissen des 
Befestigungselements entsprechende Aussparungen. Ein Zen- 
trieren des Befestigungselements von Hand ist mUhsam und 
zeitaufwendig und kann zudem relativ leicht zu Ungenauig- 
keiten fUhren. ErfindungsgemaB werden diese Schwierigkeiten 
vermieden, indem im Hohlraum des Befestigungselements 
losbar ein Zentrierzapfen angebracht wird, der weit genug 



iiber die Unterseite des Befestigungselements herausragt, ura 
in die Durchgangs offnung des Werkstucks eingreifen zu 
k6nnen. Auf diese Weise laBt sich das Befestigungselement 
leicht und sicher auf der Durchgangsof fnung des WerkstUcks 
zentrieren. Das Befestigungselement ist zudem wahrend des 
VerschweiBens gegen Verrutschen gesichert, da der Zentrier- 
zapfen zweckmaBig erst nach dem SchweiBvorgang entfernt 
wird. 

Die Erf indung soil nun anhand einiger bevorzugter Ausftih- 
rungsformen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen weiter er- 
lautert werden. in den Zeichnungen zeigten: 

Fig. 1 die Draufsicht auf ein erfindungsgemaBes Be- 

festigungselement ; 

Fig. 2 einen LSngsschnitt durch das Befestigungsele- 

ment gemaB Fig. 1, das auf einem Werkstiick an- 
geordnet ist; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch ein wei teres erfin- 

dungsgemSBes Befestigungselement; 

Fig. 4 einen Schnitt durch ein Befestigungselement 

gemaB Fig. l, ± n dem ein Zapfen zum Zentrieren 
des Befestigungselements auf einer 6ffnung im 
Werksttick angeordnet ist; 

Fig. 5 eine spezielle Ausfuhrungsform eines erfin- 

dungsgemaBen Zentrierzapf ens . 



Im einzelnen zeigt Fig. l die Draufsicht auf ein erfin- 
dungsgemSBes Befestigungselement. Das Befestigungselement 



b esteht aus einer Grundplatte 1, auf der ein Aufsatz 2 aus- 
aebildet ist. im vorliegenden Fall besitzt der Aufsatz die 
Form einer zylinderformigen Httlse ohne Gewinde. Grund- 
satzlich kann der Aufsatz jedoch jede beliebige Form 
haben. Eingangs wurden bereits Beschlage, insbesondere Ge- 
windebolzen Oder HohlkSrper mit Innen- und/oder AuBengewm- 
de sowie Haken, Osen erwahnt. In der Grundplatte weist das 
Ds , a c,^nrr Se len.ent zwei SchweiBspitzen 4 auf, die seit- 
lich des Aufsatzes 2 angebracht sind und auf der dem 
Werkstttck zugewandten Seite der Grundplatte vorspringen, 
was Fig. 2 zu entnehmen ist. Im vorliegenden Fall besitzen 
die SchweiBspitzen die Form zylindrischer Stifte. Wie 
bereits erwahnt, kSnnen Anzahl, GrOfie und Form der 
SchweiBspitzen grundsatzlich variieren und richten sich 
nach GroBe und Form des Befestigungselements und der beab- 
sichtigten Verwendung. Besonders vorteilhaft ist es, do.e 
SchweiBspitzen mit ringfQrmigen Vertiefungen 5 zu umge- 
ben, die fur einen verbesserten StromfluB beim SchweiBvor- 
gang sorgen. 

Fig. 2 zeigt im Schnitt das in Fig. 1 abgeblldete erfin- 
dungsgemafie Befestigungselement, das zum verschweiBen auf 
einem Werkstuck 3 so angeordnet ist, daB die Durchgangs- 
6f fnung 6 im Befestigungselement uber einer Of fnung 10 xm 
Werkstttck zu liegen kommt. Setzt man ein geeignetes Bol- 
zenschweiBgerat auf dem Befestigungselement auf und star- 
tet den SchweiBvorgang, schmelzen die SchweiBspitzen 4 
und die Ihnen gegenttberliegenden Bereiche des Werkstucks 
auf so daB nach Beendigung des SchweiBvorganges eine feste 
verbindung zwischen Befestigungselement und Werkstttck ent- 
steht . 

in Fig. 3 ist eine Weiterbildung des erf indungsgemaBen Be- 
festigungselements gezeigt. Das Befestigungselement unter- 



scheidet sich von dem in den Fig. 1 und 2 abgebildeten zum 
einen dadurch, daB der rohrforraige Aufsatz 2' an seinem 
oberen Ende geschlossen und auBerdem rait einera Innengewinde 
versehen ist; die SchweiBspitzen 4 sind nicht von 
ringfdrmigen Vorsprungen 5, wie im Beispiel der Fig. 2, ura- 
geben. Darttberhinaus weist die Grundplatte 1 eine ura den 
Hohlraum des Aufsatzes 2- umlaufende Rille 7 oder Nut auf. 
Diese Rille dient zur Aufnahme eines - nicht gezeigten - 
O-Rings, mit dem der Spalt zwischen Befestigungseleraent und 
Werkstiick abgedichtet werden kann. Die gezeigte Ausfiih- 
rungsform ist vor allem dann von Bedeutung, wenn ein Ein- 
dringen von Gas, Feuchtigkeit oder Staub verhindert wer- 
den soil. Bei dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten Befesti- 
gungseleraent laBt sich nicht verraeiden, daB beispielsweise 
Feuchtigkeit in den zwischen Werkstuck und Befestigungsele- 
ment verbleibenden Spalt und von dort durch die Offnung 10 
auf die andere Seite des Werkstucks eindringt. Dies laBt 
sich jedoch rait der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform 
verhindern, wenn vor dera verschweiBen mit dem Werkstuck in 
die Rille 7 ein o-Ring geeigneter Dicke eingelegt wird der 
im verschweiBten Zustand den Spalt zwischen Befestigungs- 
eleraent und Werkstuck abdichtet. Die O-Ringe konnen 
grundsatzlich aus jedera fur 0-Ringe geeigneten Material be- 
stehen. Zu nennen sind beispielsweise Metall- oder Kunst- 
stof fringe und insbesondere Ringe aus hitzebestandigen Ela- 
stomeren . 

Eine andere Weiterbildung des erfindungsgemaBen Befesti- 
gungseleraents ist Fig. 4 zu entnehraen. Dort ist der Schnitt 
durch ein Befestigungseleraent gezeigt, das ira wesentlichen 
dera der Fig. 2 entspricht. Ira Hohlraum des Aufsatzes 2 ist 
ein zapfen 8 aus nichtleitendem Material angeordnet. Der 
zapfen besitzt zuraindest in dera Teil, in dera er in den Auf- 



satz 2 eingepaBt wird, eine dem Hohlraum des Aufsatzes an- 
e aB e ^ X, vorliegenden Fall 1st er 

^ r««R wenn er in den Aufsatz 2 
oer zapfen 8 ist so lang, daB er, wenn e 
T ist Bber die Unterseite der Grundplatte 1 her- 

eingepaBt ist, uber die ^ ^ 

vorsteht, und zwar so welt, daB er in 

WerkstBoks 3 eingreifen kann. Daduroh ist es eoglioh. das 
rueltpren versehene Befestlgungseleaent auf sebr ein- 
f scbe weise auf einer dffnung des WerkstBok ^ eren. 
Di e Anfertigung spezieller Bohablonen wird damit uber 
£1 assig. Zude* verhindert der Zapfen ein verrutsohen des 
Befestigungselen>ents wBhrend des sohweiBvorgangs . 

Vorzugsweise bestebt der Zapfen 8 aus ^^T^T 
bestandigen Material und ist in seine, in den Aufsatz 2 
eingreifen Teil so geforet, daB er unter Spannung » Hohl 
ran- des Aufsatzes gehalten und gegen Herausfallen ge 
siohert 1st. 1st der zapfen uber seine gesa*te LBnge von » 
wesentliohen einheitlioher Fore, ist er also beispiels- 
ZZ, wie in Fig. 4 gezeigt. i» wesentlloben 
sollte die Offnung 10 i» WerkstBok etwas grOBer sein els der 
Hohlraue des Aufsatzes 2, so daB der Zapfen im »»f»tt 

Bpannnng gebalten wird und die offnung 
i» wesentlichen ausfullt. Zu» leiohteren Blnf Bhren in die 
Offnung des WerkstBokes kann der Zapfen in seine* unteren 
ZZ1 konisob zulaufend ausgebildet sein. Vorsugsweis. 
is t der zapfen in dieseo Fall so lang, daB sein siob ver 
Jttngendes Knde, wenn das Befestigungseleaent auf das Werk 
stuok aufgesetzt ist, Ober die dem Befestigungselement ent- 
gege^gesetzte seite des WerkstBoks blnausragt (verglelobe 
Fig. 4). 

Es ist auoh mOgliob, den Zapfen so zu gestalten, daB er 
sinen im wessntliohen pfeilforeigen Quersobnitt besitzt. 



bei greift der Schaft In den Aufsatz 2 ein. wahrend der 
enter der Grundplatte 1 beflndllohe Tell in, wesentliehen 
Kegelform Oder die Form eines Kugelstumpfes besitzt Die 
Grundplatte des Kegels 1st zweokmaBig etwas brelter als der 
Durohmesser der Offnung l0 im werkstiiek, woduroh eine ein- 
f.ohe und versehiebungssiohere Zentrierung gewahrleistet 



Naeh dem Versoh„eiBen des Befestigungslements und des 
Wer,st„ cl cs „ird der Zapfen aus dem Befestig^gselement ent- 
fernt. !m Fa ile des in Fig. 4 gezelgten Zapfens aus elasto- 
merer. Materiel kann dies elnfaeh duroh Herauspressen ge 

ehehen. U „ das Herauspressen zu erleiohtem. 
Zapfen vorzugsweise einen Hohlraum 9, der sioh wenigstens 
user den Bereioh erstreokt. der im Aufsatz 2 zu liegen 
kommt. Per Hohlraum ten„ sich auoh Uber die gesamte Lange 
des zapfens erstreeken und einen anderen als den in Fig 5 

sehTt r rSChnItt auf " eisen - -»* offene Langs- 

sohlrtze Oder Elnkerbungen konnen ebenfalls dazu dleneT 
das Entfemen des Zapfens zu erleiohtem. ' 

Grundsatzlioh kann der Zapfen aus Jedem niohtleitenden Ma- 
terial hergestellt werden. neben elastomerem Material bei- 
spielsweise aus formstabilem Kunststoff oder Holz. Wird der 
zapfen nxoht duroh Spannung im Hohlraum des Aufsetzes 2 g" 
halts ka Vorspran3e oder vorgesehen 2 - 

3ein dre ein Durohrutsohen des Zapfens duroh den Aufsatz 2 

Uetn BeiSPlelS »^ -» der Zapfen einen 1. ^ 

liohen T-fdrmigen Quersohnitt besitzen. „ ob ei der dem B uer- 
balken des t antspreohende Tell auf dem oberen Hand des 
Aufsatzes 2 zu liegen kommt. 

Es 1st ebenfalls mttglich, den Zapfen wenigstens an seine* 
in den Aufsatz 2 eingreifenden Hnde ait eine, AuBengewil 



- 10 - 



zu versehen, das in ein Innengewinde im Aufsatz 2, bei- 

, <« Fio 3 qezeigt, eingreifen kann. In die- 

TJZ « ~ I Z «- — — Ende - 

« e fe tigungseiement auf das Werkstuck aufgesetat 
^ so welt Ober ale Unterseite des Werkstucks hrnausragt, 
aj'der Zapfen nach Beendigung dea SchweiBvorgangs beguem 
aus dam Aufsata herausgedreht warden kann. 

grundsatzlich ist as zweckmaBig, bei dan nicht durch span- 
Lng gehaltenen Zepfen wenigstens ainas dar beiden Enden so 
lang Lzubilden. daB dar Zepfen. eventuell untar Zuhilfe- 

ainas Werkzeuges, entweder zur Beite das Bafastzgungs 
elementes odar zu dar das werkstucks hin leicht entfemt 
„erdan kann. Bevorzugt sind Zapfan, dia unter Bpsnnung zm 
Bafastigungsslamant gahaltan werden, da sie gegen unbeab- 
sichtigtes Hereusf alien gesiohert sind. 

Die naoh dan, verschweiBen aus dam Bafastigungsslamant ent- 
fernten zapfan kOnnen, falla gewunscht. ainam ^f**^ 
vorgang zugefOhrt, odar aia wardan erneut in nana Befestl- 
gungselemente eingefugt. Auch daa arnauta ">>«™>*° Be " 
Ltigungselemente wird durch dia vorliegende Erflndung 
elngeschlossen und bewegt sioh im Babman diaaar Erfzndung. 

HSufig kann as zwaokmaBig sain, dia zapfan nicht >™«« l - 
b ar nach Baandigung das verschweiBungsvorgangs zu entfer- 
nan. Soil daa Werketuck mit dan aufgaschwaiBtan erfzndungs 
gamaBan Bafastigungsalamantan ainar Nachbehandlung. bez- 
splelsweiae dam Aufbringen von Farba, unterzogen werden 
verhindem dia zapfen das Bindringen von Varunreinigungen 
(Farba Oder ehnliches) in den Hohlraum der AufsStze 2. 
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Ansprache 



1. 



Befestigungselement zum Aufschweifien auf ein Werk- 
sttick, bestehend aus einer Grundplatte (1) U nd einem 
auf der Grundplatte als Hohlkorper ausgebildeten 
Aufsatz (2), wobei die Grundplatte eine den, Hohlraun, 
des Hohlkarper-Aufsatzes entsprechende Aussparung (6) 
aufweist und auf der Grundplatte urn die Aussparung (6) 
herum wenigstens 2wei in Richtung auf das Werkstuck 
(3) hinweisende SchweiBspitzen (4) ausgebildet sind 
dadurch gekennzeichnet, 
daB im Aufsatz (2) ein tiber die Grundplatte (1) in 
Richtung auf das Werkstuck (3) vorstehender Zapfen (8) 
zum Zentrieren des Befestigungselements auf einer Of f- 
nung (10) in, Werkstuck angeordnet ist. 

2. Befestigungselement gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet' 
daB die SchweiBspitzen (4) zyllnderformige Stifte 
sind. 



Befestigungselement gemafl Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB um die Schweiflspitzen (4) herum ringformige 
Vorspriinge (5) verlaufen. 

Befestigungselement gemaB einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB SchweiBspitzen (4) und/oder ringformige Vor- 
spriinge (5) in die Grundplatte eingestanzt sind. 

Befestigungselement gemaB einem der Anspriiche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Aufsatz (2) ein rohrformiger Hohlkorper ist. 

Befestigungselement gemaB Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Hohlkorper- Aufsatz (2) an seinem oberen, vom 

Werkstiick (3) wegweisenden Ende geschlossen ist. 

Befestigungselement gemaB Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Aufsatz (2) mit einem Innen- und/oder AuBenge- 
winde versehen ist. 

Befestigungselement gemaB einer Anspriiche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB auf der dem Werkstiick (3) zugewandten Seite der 
Grundplatte (1) eine um die Aussparung (6) umlaufende 
Rille (7) vorgesehen ist. 

Befestigungselement gemaB Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB in die Rille (7) ein O-Ring, beispielsweise 

aus elastomerem Material, eingelegt ist. 



10. Befestigungseleraent gemaB einem der Anspriiche 1 
bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

da6 der Zapfen (8) aus einem nichtleitenden Material, 

beispielsweise Kunststoff , besteht. 

11. Befestigungseleraent gemaB einem der Anspriiche 1 
bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zapfen (8) ein, beispielsweise ira wesentlichen 
zylindrischer, ElastomerkSrper ist, der unter Span- 
nung im Aufsatz (2) gehalten wird. 

12. Befestigungseleraent gemaB Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zapfen (8) im Inneren einen in Langsrichtung 
verlaufenden Hohlraum (9) aufweist. 

13. Befestigungseleraent gemaB Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet,' 

daS der Zapfen einen oder mehrere Langsschlitze Oder 
Einkerbungen enthalt, die das Entfernen des Zapfens 
aus dem Aufsatz (2) erleichtert. 

14. Befestigungselement gemaB Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Durchmesser des Zapfens (8) etwas geringer ist 
als der Innendurchmesser des Aufsatzes (2) und er an 
seinera oberen Ende eine Verdickung oder wenigstens 
einen Vorsprung, beispielsweise einen Bundring, auf- 
weist, der ein Durchrutschen durch den Aufsatz (2) 
verhindert. 



Befestigungselement gemaB einera der Anspruche 
1 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zapfen (8) so lang 1st, daB er durch die 6ff- 
nung (10) des Werkstucks (3) hindurchgreift und iiber 
die dem Befestigungselement gegenuberliegende Seite 
des Werkstucks soweit hinausragt, daB er, gegebenen- 
falls ir.it Hilfe eines geeigneten Werkzeugs, aus dem 
Befestigungselement entfemt werden kann. 

Befestigungselement gemaB einem der Anspruche 

1 bis 5 und 7 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zapfen (8) iiber die obere, vom Werksttick weg- 

weisende Seite des Aufsatzes (2) so weit herausragt, 

daB er, gegebenenfalls mit Hilfe eines geeigneten 

Werkzeugs, aus dem Befestigungselement entfemt werden 

kann. 

Befestigungselement gemaB einem der Anspruche 
1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zapfen mit einem AuBengewinde versehen ist, 
das in ein Innengewinde eines Aufsatzes (2') ein- 
greifen kann. 

Befestigungselement gemaB einem der Anspruche 
10 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zapfen an seinem unteren Ende konisch zulauft. 

Befestigungselement zum AufschweiBen auf ein Werk- 
sttick, bestehend aus einer Grundplatte (1) und einem 
auf der Grundplatte als Hohlkorper ausgebildeten 
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Aufsatz (2), wobei die Grundplatte eine den. Hohlraura 
des Hohlkttrper-Aufsatzes entsprechende Aussparung (6) 
aufweist und auf der Grundplatte urn die Aussparung (6) 
herum wenigstens zwei in Richtung auf das Werkstuck 
(3) hinweisende SchweiBspitzen (4) ausgebildet sind, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB auf der dem Werksttick (3) zugewandten Seite der 
Grundplatte (1) eine um die Aussparung (6) umlaufende 
Rille (7) vorgesehen ist. 

20. Befestigungseleraent gemaB Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in die Rille (7) ein O-Ring, beispielsweise 
aus elastomerem Material, eingelegt ist. 

21. Befestigungselement geraaB einera der Anspriiche 19 
Oder 20, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Hohlkorper-Aufsatz (2) an seinem oberen, vom 

Werksttick (3) wegweisenden Ende geschlossen ist. 
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